Q5
CNC soustruh L

- Stabilni a vysoka presnost obrabéni

- Vhodny zejména pro sériovou vyrobu

- Vykonny a efektivni stroj s rychlou navratnosti potizovacich naklad(
- Kompaktni zastavbové rozméry

Presnost obrabéni

Ovalita Drsnost

Material | Méd'

Otacky 6000 ot/min 0,42 um 0,85 um

Posuv 0,1 mm %

Automatické reseni pro vase efektivni obrabéni

Redeni 1

- Podavac ty¢ového materialu
- Lapac obrobk(i a dopravnik hotovych kusl
- Jednoducha konstrukce a snadné ovladani




Redeni 2

- Roboticky zakladac¢ obrobki
- Umoznuje rychlou vyménu obrobku a zaloZeni do upinaci jednotky
- Hotové kusy jsou zakladany do pripravené palety

Technické parametry robotického ramena:

Rychloposuv v ose X/Y/C 90/90 (0,3 sec 90°)

Servomotory v ose X/Y/C 0,4/0,4/0,2 kW

Roboticky zakladacd je vybaven vysoko objemovym skladovacim systém, ktery
Max. nosnost 0,6 ke x2 umoziuje dlouhodoby bez zasahovy provoz. Systém lze plné prizpUsobit a
’ optimalizovat vyrobnim programu. Samoziejmosti je odladéni prvni série.

Cas zalozeni / vyloZeni 4,7 /10 sec
Zakladaci systém — 8 rotacnich palet Zakladaci systém — 2 palety
Pramér obrobkd @ 5-50 mm Primér obrobki @ 5-50 mm
Max. délka obrobku: 40 mm Max. délka obrobku: 40 mm
Max. hmotnost obrobku: 0,6 kg x 2 Max. hmotnost obrobku: 0,6 kg x 2
Rychloposuv robotického ramena: 90 m/min Rychloposuv robotického ramena: 90 m/min
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Technické parametry

Max. obézny prlimér
Max. pradmér obrabéni
Max. délka obrabéni

Zakonceni vietene

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene
Ty¢- prichod vietene

Priimér predniho loziska
Nastrojova hlava

Prlrez nastroje

Nastroje pro vnitfni obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv

Objem hydraulického agregétu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Motor hydraulického ¢erpadla
Motor cerpadla chladici kapaliny
Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@230 mm
@ 50 mm
40 mm
A2-4
6000 ot/min
(opce 8000 ot/min)
5 (opce pneumatické 4“
sklicidlo)
@ 35 mm
@26 mm

@ 70 mm
4-6
v zavislosti na obrobku
16 x 16 mm

@ 20 mm
220 /220 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
30 m/min
121
90 |
3,7/5,5 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,18 kW
1490 x1870 x 1610 mm
1500 kg

Standardni provedeni a prislusenstvi stroje

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo 5“

1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych celisti
Hydraulicky agregat s chladi¢em

2 x drzak nastrojl typu S

2 x drzak nastrojl typu W + 4 ks pouzder

4 x drzak nastrojd typu R

10 ks néstrojova redukce (vel. 6,8,10,12,16 mm)
Kabinové krytovani

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v CJ

Rozhrani fidiciho systému v CJ

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevnad signdlni lampa stavu stroje

Barevné provedeni Tongtai kombinace modro-bila
Dopravnik tfisek + nadoba

TTj—\QA

T~-TAC WE CARE

Servis a nase sluzby

Doprava stroje do arealu kupujiciho

Ustaveni a instalace stroje na ptipraveny zaklad
Zaskoleni pracovnik( s obsluhou stroje

Sefizeni robotického pracovisté

Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl
Dostupnost nahradnich dilli do 24 hodin
Garance pozarucniho servisu

Dodavka na kli¢ — v€etné technologie

Trvald podpora T-TAC centra




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Systém upindani nastroje
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Fotogalerie a video

Volitelné pfislusenstvi

° 4" pneumatické sklic¢idlo + 8000 ot./min
Lapac hotovych obrobki
Dopravnik hotovych kusu

. Klestinové skli¢idlo

. Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny
. Podavac tyci BF-1200

. Podavac ty¢i BF-1200 s podpérou

° 3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)
. Automatické ovladani dvefi

. Odsavani mlhoviny

. Odlucovac oleje

. Drtic¢ tfisek

. Pistol na oplach pracovniho prostoru
. 8 dodatecnych M-kodl

. Automatické vypnuti stroje

. Vnéjsi ofuk

. Vnitfni ofuk dutiny vietene

. Chlazeni skrz vieteno

. Roboticky zakladac obrobki



https://www.youtube.com/watch?v=KmDyM4t0l9Y

